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Abstract 



A wear-resistant, ink-repellent coating, for printing-press components, and in particular, web-fed printing 
presses. In order to provide a seal for this low-wear coating which results in a permanent ink-repellent 
surface quality and which additionally has a high resistance to standard cleaning agents used in printing 
technology, the printing-press component which is to be protected is first provided with oxide ceramic or 
hard metal layer. This layer may be applied by thermal spraying. In addition, the component is treated with a 
polyorganosiloxane sealant, particularly polyhydridomethylsiloxane, including the necessary heat-curing at 
moderate temperatures of from 100 C. to 170 C, so as to prevent ink deposition. The sealing may also take 
place after the wear-resistant layer has undergone a grinding and polishing treatment 
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(54) Verschleisshemmende, farbabweisende Beschichtung, insbesondere von 
Druckmaschinenkomponenten 

(57) Die Erfindung betrifft eine verschleiBhem- 
mende, farbabweisende Beschichtung. insbesondere 
von Dnjckmaschinenkomponenten, insbesondere von 
Rollenmaschinen, die in ihrer Funktion durch Farbab- 
lage gestOrt werden und dann zum vOlligen ProzeBzu- 
sammenbruch fOhren kOnnen. Urn fur diese 
verschleiBarme Beschichtung eine Versiegelung zu 
schaffen, die eine dauerhafte farbabweisende Oberfia- 
cheneigenschaft ergibt und die zus&tzlich uber eine 
hohe Resistenz gegenuber Oblichen drucktechnischen 
Reinigungsmitteln verfugt, ist die zu schutzende Druck- 
maschinenkomponente zuerst beispielsweise durch 
thermisches Spritzen mit Oxidkeramik Oder Hartmetall 
versehen und zusatzlich mit einem Siegler vom Typ 
Polyorganosiloxan. insbesondere Potyhydrogenmethyl- 
siloxan, einschlieSlich notwendiger thermischer Aushar- 
tung bei moderaten 100° C bis 170° C gegen 
Farbablage behandelt. Die Versiegelung kann auch 
nach einer Schleif- und Polierbehandlung der Ver- 
schleiBschutzschicht erfblgen, Oder wenn ndtig, auch in 
der Druckmaschine zonal nachtragiich. 
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Spritzen aufgebracht sein, sondern kann auch durch 
Beschichtunysprozesse wie PVD (Physical Vapour 
Deposition), CVD (Chemical Vapour Deposition). Sin- 
tern, HeilSisostatpressen, Galvanik, Sprengplattieren, 
AuftragschweiBen, AuflOten, Klebetechniken oder 
Reaktiwerfahren aufgebracht werden. 
[0016] Des weiteren kann bei der erfindungs- 
gemaBen verschleiBhemmenden. farbabweisenden 
Beschichtung eine Oberfiachenrauhigkeit der vor Ver- 
schleiB schutzenden Schicht funktionsgerecht einge- 
stellt werden, die vorzugsweise zwischen 1 ,0 < R 2 < 
90 jim, insbesondere bei R 2 ■ 15 bis 20 liegt. 

Patentanspruche 



1. Versc hleiBh emmende, farbabweisende Beschich- 
msbesonaere von Oruckmaschinenkompo- 



nenten. die ein verschleiBfestes Material in Form 
von Metalloxiden oder verschleiBarmen Hartmetal- 
len beinhaltet und mit einem Siegelstoff behandelt 
ist, dadurch gekennzeichnet, da3 der Siegelstoff 
ein Siegler aus der Gruppe der Polyorganosiloxane 
ist. der bei 100° C bis 1 70° C aushartet. 



2. 



6. 



VerschleiBhemmende. farbabweisende Beschich- 
tung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft die vor VerschleiB schutzende Beschichtung 
eine Dtcke von 0,03 bis 1,5 mm. vorzugsweise 0.1 
mm aufweist 



Verfahr en zur Beschichtung, insbesondere von 
ucki iUAUJ iinenkomponenten dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in einem ersten Schritt eine vor Ver- 
schleiB schutzende Schicht aus Oxidkerarrtik oder 
Hartmetall aufgebracht wird und in einem zweiten 
Schrifl eine Versiegelung samt thermischer Aushar- 
tung mit stark farbabweisenden Eigenschaflen 
erfolgt unter Verwendung eines Sieglers vom Typ 
Polyorganosiloxan, insbesondere Polyhydrogen- 
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VerschleiBhemmende, farbabweisende Beschich- 
tung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Siegler Polyhydrogenmethylsiloxan ver- 
wendet ist. 



VerschleiBhemmende. farbabweisende Beschich- 
tung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die vor VerschleiB schutzende Oxtdkeramik- 
schicht aus den Stoffen AL2O3, Ti0 2 , Cr 2 0 3 . Zr0 2 . 
Si0 2 , Y 2 0 3 , CeO, CaO und MgO oder aus 
Mischungen der Oxidkeramiken besteht. 35 



VerschleiBhemmende, farbabweisende Beschich- 
tung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die vor VerschleiB schutzende Hartmetall- 
schicht aus WC/Co, WC/Ni, TiC/Ni. Cr 3 C 2 /Ni, 
NICrBSi Oder Molybdan oder aus Mischungen die- 
ser Hartmetalle besteht 



40 



45 



50 



55 



methylsiioxan. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem Beschichten der Druck- 
maschinenkomponenten erst ein Schleif- und/oder 
Poliervorgang der Schichtoberfiache erfolgt und 
erst anschlieBend die Versiegelung mit einem Sieg- 
ler vom Typ Polyorganosiloxan samt Aushartung 
erfolgt. 

8. Verfahren nach einem der AnsprQche 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aushartung der 
Versiegelung nur bei Temperaturen von 100°C bis 
170° C erfolgt. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Versiege- 
lung ohne Ausbau der Komponente in der 
Druckmaschine erfolgt. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschich- 
tung, Versiegelung und Aushartung auf einer 
Druckmaschinenkomponente erfolgt, die nicht aus 
Stahl. sondern aus Leichtbauwerkstoffen wie Alu- 
minium, Magnesium. Titan oder faserverstarktem 
Kunststoff besteht. 

11. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die vor VerschleiB schutzende Oxid- 
keramik oder Hartmetalischicht durch thermisches 
Spritzen wie atmospharisches Plasmaspritzen oder 
Halogenflammspritzen aufgebracht wird. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die vor Ver- 
schleiB schutzende Oxidkeramik oder Hartmetali- 
schicht durch Beschichtungsprozesse wie PVD 
(Physical Vapour Deposition), CVD (Chemical 
Vapour Deposition), Sintern, HeiBisostatpressen. 
Galvanik, Sprengplattieren , Auftragsschwei Ben, 
AuflOten, Klebetechniken oder Reaktiwerfahren 
aufgebracht wird. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Oberfia- 
chenrauhigkeit der vor VerschleiB schutzenden 
Schicht funktionsgerecht eingestellt wird, die zwi- 
schen 1 ,0 iim <R 2 <90 jim, vorzugsweise bei R 2 = 
15 bis 20 pm liegt. 
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